


Une agilité
tridimensionelle
a votre disposition

De la conception & la livraison de vos piéces, nous vous accompa-

gnons pour répondre précisément a vos besoins.

Nous maitrisons I'ensemble de la chaine de production pour proposer
des solutions uniques.

Chaque demande de nos clients est étudiée par notre bureau d'étude
spécialisé qui saura répondre au mieux aux besoins spécifiques de nos
partenaires.

Notre parc de machines de production est étendu et diversifié. Ainsi
nous offrons des solutions rapides quelque soit la matiére a travailler.
Nos services de contrdle de qualité et d'expédition garantissent une
production constante et fiable.

Notre agilité est la clef pour trouver la meilleure solution a vos besoins.

‘ Bureau d'étude spécialisé

‘ Parc de machines de production étendu et flexible

‘ Contrdle qualité et expédition

‘ Agilité dans la gestion de vos besoins
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Qui sommes-nous ?

« Nous sommes en train de créer I'industrie de demain. De I'industrie digitale va naitre des nouveaux ou-

tils qui permettront d'étre plus agiles pour répondre aux besoins. C'est en ¢a que nous gagnerons & pro-

duire localement, en s'‘affranchissant des contraintes de I'industrie classique » - Valéry Jimonet, Président.

La genése de Normandy EcoSpace

A la genése de NES, il y a la volonté de créer un la-
boratoire d’expérimentation technologique colla-
boratif mais aussi |I'envie de disrupter les modéles
établis afin de créer un nouvel environnement ver-
tueux et stimulant.

Quel meilleur emplacement que celui de lan-
cienne usine chimique Regma d’Arques la Bataille
pour porter le symbole du Renouveau ! Aprés la
dé-pollution et la restauration de la friche indus-
trielle par Dieppe Maritime, c’est la SAS Normandy
Eco Space dont I'investisseur principal est Valéry
Jimonet, qui devient locataire des lieux d'une sur-
face totale de 1 000 M2.

. Un espace de pro-working

La 3D comme vecteur d'avenir

Historiquement tourné vers |'innovation, NES ouvre
ses activités & I'ingénierie 3D en 2019. Les pro-
messes de ce domaine de pointe nous ont pous-
sée & investir dans du matériel novateur. Cette dé-
marche nous a permis de rencontrer une demande
sur le marché des piéces plastiques.

Notre importante capacité de production a permis
de répondre rapidement & des besoins urgents,
comme lors de la pandémie de la Covid-19. Nos
Misty, pince-nez anti-buée ont permis & des millions
de francais de mieux vivre le port du masque grace
a notre vitesse de production.

Devant les possibilités infinies de cet outil de pro-
duction, Audrey, la directrice du lieu, et Grégory
le directeur technique ont décidé de créer un parc
de machines leur permettant de répondre a tous
les besoins. Ces instruments leur permettent de
s'adapter aux diverses demandes, aussi bien en

volume qu’en quantité.

. Un centre d’innovation technologique et humain

. Un laboratoire d'idées

. Un atelier 3D et son centre de prototypage

Nos valeurs

Respecter |'environnement .
Du choix de nos locaux, & celui de notre fournisseur de matiére premiére, nous
souhaitons nous inscrire dans une démarche qui vise a la neutralité carbone.
En produisant en circuit court, plutdt qu’a I'échelle internationale vous choisissez
de réduire I'empreinte environnementale de votre projet.
Notre partenaire et principal fournisseur de matiére, Francofil, fabrique ses fila- §
ments & partir de produits recyclés !
Le PLA de nos Misty est & base d'amidon de Mais.

. Rechercher la meilleure solution
NES est un véritable laboratoire d’idée. Nous tdchons donc de retenir le meilleur
de toutes les idées qui naviguent dans notre réseau.
En plus de notre propre expérience, nous sommes toujours a |I'écoute des derniére
nouveautés pour étre slir de continuer a vous proposer les meilleures solutions.
Que ce soit en savoir-faire ou en outil de conception, nous nous efforcons de tou-

jours viser I'excellence de la 3D !

Faire confiance .
Travailler ensemble & la définition de vos besoins, c’est faire de vous un de nos
partenaires. Ainsi débutera une relation de travail privilégiée.
La confiance mutuelle qui nait de ce partenariat est la méme que nous placons
envers les Uziners* qui produiront peut-&tre pour vous.
Nous donnons leur chance a tous ceux qui sont en capacité de produire. Nous

leur offrons l'opportunité d’optimiser leur quotidien en maximisant leurs revenus. |

. Etre a I'écoute
Grace a notre centre de prototypage 3D, notre équipe disponible et nos
' locaux qui vous sont ouverts, nous sommes entiérement a votre écoute de
la mise au point de votre cahier des charges a la livraison.
Nous définissons avec vous la meilleure réponse a vous apporter.
Avec nous, il est toujours temps de redéfinir un besoin, d'apporter une
amélioration, ou de poser une simple question sur la conception de vos

pieces.

*Voir page 17 - Inventer l'industrie de demain




Notre bureau d’étude

. Grdce au scanner nous avons
la possibilité daméliorer une
solution déja existante.

C'est une des options de la ré-

tfro-conception.

C'est grace aux talents qui composent notre bureau d'étude que nous sommes capables de proposer un

ensemble de solutions pour la conception de vos piéces en 3D.

Nous établissons un cahier des charges pour identifier vos préférences et vos contraintes.

Nous analysons la faisabilité afin de mettre en ceuvre les moyens adéquats : conception, re-conception
et simulation a l'aide de logiciels tels que CATIA, SOLIDWORKS, FUSION 360, CREO par exemple.

Le choix des procédés de production se fait en fonction des matériaux, de la résistance et de la précision

requise.

Nous cherchons a fixer votre idée dans un univers virtuel, puis a définir au mieux vos besoin pour la

transposer du virtuel au réel.

Nos outils

De la conception a la réalisation finale nous disposons des outils adaptés : Notre agilité est garantie

par des technologies de pointe.
. Outils de conception numérique

Nous pouvons nous appuyer sur les points forts de logiciels spécialisés comme Cura ou Simplify 3D
pour adapter nos conceptions aux besoins de vos utilisations. 3D Sprint, Solidwork ou bien encore les
applications de rétro-ingénierie telles que la suite Geomagic nous permettent d'utiliser a son plein po-

tentiel notre matériel de contréle métrologique et nos scanners.

En addition de I'agilité humaine et de la qualité des postes de travail qui font notre force, nous disposons
d’outils d’exception. Ces technologies, peu répandues en Europe sont mises a votre service pour étre
certains de répondre a vos besoins.

Par exemple, nos scanners Artec haute résolution de précision métrologique
nous permettent de recréer et d'améliorer toute forme de piéces préexis-
tantes.

s sont parfaits pour capturer des petits objets ou des détails complexes
d'objets industriels, plus grands et en haute résolution, avec une précision

constante et des couleurs vives.

La capacité du scanner a restituer des formes complexes, des bords aigus et
des arétes fines est ce qui distingue cette technologie des autres. C'est un scanner 3D industriel idéal
pour la capture en haute résolution d’objets tels que des pieces de moulage, des circuits imprimés, des

clés, des piéces ou méme une oreille humaine, et ensuite exporter le modéle 3D final vers un logiciel
de CAQ.

* Artec Space Spider : Précision de 0,05mm, résolution 1/10& adaptée aux petits et moyens objets
de qualité métrologique. Couleurs et textures.
* Artec EVA : Précision 0,1Tmm, résolution 0,2 adaptée aux moyens et grands objets, couleurs et tex-

fures.




. A chaque projet sa matiére
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Nous sommes a votre écoute pour définir la meil-

leure solution matérielle et pour prototyper vos

ABS Flexible PLA HIPS PETG Nylon PETG ASA Polycarbonate \ Polypropylene
Carbon
Resistance
Maximale | 40 MPa 26 - 43 MPa 65 MPa 32MPa 53 MPa 40 - 85 MPa 45 - 48 MPa 55 MPa 72 MPa 32MPa
Rigidité ‘ 5710 1710 7.5710 10710 5710 5710 10710 5710 6/10 4/10
Durabilité ‘ 8/10 9/10 4/10 7/10 8/10 10/10 3/10 10/10 10710 9/10
Température
d’utilisation 98°c 60 - 74°c 52°¢c 100°c 73°¢c 80-95°cC 85°C 95°c 121 100°c
maximale
Coefficient
D’expansion 90 pm/m-°C 157 pym/m-C 68 um/m-°C 80 pm/m-°C 60 pm/m-°C 95 pm/m-°C 57.5 ym/m-C 98 um/m-°C 69 um/m-°C 150 pm/m-eC
Thermale
Densité l 1.04 g/em3 1.19-1.23g/cm? 1.24giem3 1.03 - 1.04 g/em? 1.23g/em3 1.06 - 1.14 g/em3 1.05 g/em? 1.07 grem? 1.2 g/em? 0.9 g/em3
Prix (par kg) 8-32€ 24-57€ 8-32€ 19-26 € 16-49€ 20-52€ 24-65€ 31-32€ 32-61€ 49-98€
- v - - - e - - v
Résistant
v v v v v
- e -1 -1T-1T-T-7T- - v
Résistant
v
Résistant a
Resistant a
v v v v | v v
Résistant aux
produits - - - - v 4 - - - - -
chimiques
Resistant a
v v v v v
pi i Apte au Eléments de Automobile
clas':ice:es Vent Prot isty, contact décor Objet translucide, (pare-chocs),
Exemple X q s lentouse, ro- ot\{Page Supportpour | ajimentaire, Visserie, Engrenage, automobile, | ynettes de sécurité. Vétement de
d'utilisation Injection Accostage | (validation de ABS Ecrou Automobile | Paramédical | Tojtures, srospatial | Protection
r Jue simple formes sans - CD, Aérospatial ¥
LEGO contraintes) cylindrique, Profils de professionnel,
type Charniéres construction Poignées
ABS ’ Flexible PLA ‘ HIPS ‘ PETG Nylon PETG ASA Polycarbonate = Polypropyléne
Carbon

Pour répondre au mieux a vos besoins, nous avons la possibilité de travailler 90 matériaux dif-

férents.

Avoir cette diversité dans notre capacité de production c'est la garantie de vous fournir la meil-

leure solution possible. Ces matériaux présentent des caractéristiques qui leurs sont propres,

aussi bien en aspect, quen résistance mécanique ou thermique.

Nous avons réunis en grandes familles ces différents matériaux.

Metal Filled PVA Acétate Platre
20 - 30 MPa 46 MPa 78 MPa 12 - 110 MPa 37 - 47 MPa
10710 8710 3710 8/10 10/10
4710 3710 7/10 9/10 3 /10
52°C 52°c 75°C 43°C 46°C

33.75 umim-c 30.5 pm/m-C 85 pm/m-°C 80 pmm--c N/A
2-4g/em? 1.15-1.25g/m? 1.23 g/em? 1.3 g/em? 1.18 grem?
40-97€ 20-45€ 32-89¢€ 499€ 290 €

- - v - -
- - v v v
v v - -
- - - v
- - - v
- - v -
- - - v v
- - v - -
Branches de Procédés
i Supports
De(fors, . ” : lunettes, d’assemblages,
objets Décors drimpression Bijoux, Prototypage.
? hydrosoluble 4 4
détectables Contact de la peau Médical
Acétate Platre

Metal ’ Wood ‘ PVA

piéces dans tous les matériaux adaptés.

Compte tenu de notre parc de machine trés di-
versifié, cette liste des matériaux que nous pouvons
travailler est non-exhaustive. Nous avons la capacité
d‘imprimer dans bien d'autres matiéres. Nous vous
proposerons précisément la solution la plus effi-

cace.

Qualités de principaux matériaux

faible forte

.—>

moyenne

g o

Facilité d'impression

Qualité visuelle ' . .

v
Résistance a la traction . @ . o
Elongation a la rupture ~' @ @
Résistance a I'impact ~ —() . o
Adhérence inter-couches —. . . .

v
Résistance a la chaleur —. - .—.

® PLA ® ABS PET @® Nylon ® TPU ® PC

Choisir le bon polymére est essentiel pour obtenir les bonnes propriétés d'une piéce imprimée en 3D,

surtout si la piéce a une utilisation fonctionnelle.




. Nos imprimantes

70 imprimantes FDM - Dépét de fil fondu

Précision max : jusqu’a 20p
Vitesse d'impression :
24mm3/s

Volume d'impression : 215 x

- 215,x.300‘mm _ L'imprimante Stream ULTRA Volumic
) Matériaux imprimables : tous oermet d'imprimer plus de 50 maté-

il = ‘ les matériaux 2.85mm . et 3 A . .
i — ‘ riaux, c’est & dire le choix de filaments
N

le plus vaste du marché, grace & sa
large plage de température allant de 75°
a 420°.

" 2 ) LUltimaker 3 est une impri-

~ | mante de bureau performante
et facile & prendre en main.
Elle est dotée d'un systeme
unique de levage a buse auto-
matique, de combinaisons de Ecran Tactile Couleur

matériaux de construction et Téte d'impression : intercheangeable
de support professionnelles, Multi-Matériaux

ainsi que de noyaux d'impres-
sion remplacables.

Précision d'impression : 1y
Option Capot : Enceinte Fermée

Projet 660Pro

La Projet 660Pro produit des modéles réalistes aux couleurs désirées en une seule étape grace a sa
résolution la plus élevée en CMJN complet.

De plus, elle permet de fabriquer des objet aux allures photoréalistes, avec des couleures fidéles a la
réalité.

Avec une vitesse d'impression jusqu’a 5 & 10 fois plus rapide que toutes les autres technologies, elle
rend une trés haute qualité professionnelle.

Celle-ci permet également d’éliminer les déchets en recyclant le matériau support non utilisé pour la
fabrication suivante.

Nombre de téte d'impression : 5

Vitesse d'impression verticale : 28 mm/heure
Technologie utilisée par I'imprimante : Impres-
sion par Jets Colorés (CJP)

Résolution : 600 x 540 dpi

Dimensions : 188 x 74 x 145 cm

MarkForged MKII

Volume d'impression : 320 x 132 x 154mm
Matériaux imprimables : Filament Onyx et Ny-
lon + fibres de renfort

Précision maximum : Jusqu'a 100 microns

La Mark Two est équipée de la double extrusion
afin d'imprimer des piéces avec la technologie
CFF (Continuous Filament Fabrication) de renfort
continu a l'aide d'un matériau de base et d'un ma-
tériau renfort.

Elle permet notamment d’obtenir des piéces d'une
qualité inégalable pouvant étre utilisées pour des
applications industrielles exigeant résistance et so-
lidité.

Elle posséde un niveau de précision allant jusqu’a 100 microns. Cette précision permet d’obtenir des
piéces avec des finitions lisses et des détails poussés.

Les couches d'impression seront quasiment invisibles, ce qui permet d'utiliser les piéces imprimées
directement pour leur utilisation finale, sans phase de posttraitement.

NES 180X

Volume d’impression : 1800 x 600 x 600 mm

Filtre & air actif en option

Nivellement automatique du plateau d'impression
avec 100 points de palpage

Hot End E3D Volcano a haut débit et Extrudeur Aero.
Systéme de mouvement robuste

Ecran tactile de 7 pouces avec accés web a distance
via le wifi.

L'imprimante 3D Exira Large 180X, est une imprimante 3D fournissant un grand volume d'impression
de 1800 x 600 x 600 mm (XYZ). Une telle longueur est particuliérement utile pour les professionnels
de l'industrie automobile.

Compatible avec une large gamme de filaments jusqu'a 410°C.

Notre parc d'imprimante évolue rapidement. C’est d'ailleurs ce qui nous permet d’étre cer-
tains de répondre a vos besoins.
Nous sommes sans cesse a |'afflit des derniéres nouveautés.




La qualité et la logistique

Avant méme la production de vos piéces, nous contrélons
ensemble la qualité percue et utile de votre commande.

Il est important que nos solutions répondent parfaitement a
vos demandes, aussi bien d’un point de vu esthétique que
fonctionnel.

Tout au long du processus d’'impression, nous contrélons et
ajustons les réglages de nos machines et celle de nos Uzi-
ners* afin de garder une qualité constante.

L'ceil expert de nos techniciens leur accorde une grande
capcité de détéction des eventuels défauts d’'une machine,
nous permettant de vous proposer un rythme de production

constant.

Nous pouvons décider ensemble de produire une partie des
itérations grace a notre réseau d'Uziners :

Notre plateforme de contact Inuzin nous permet de les ac-
compagner pour garantir la bonne marche de la production

comme si elle avait lieu sur notre propre parc de machines.

Un nouveau contrdle de la qualité est effectué quand nous

regroupons les pieces produites.

Nous définirons ensemble le mode d’expédition qui vous
conviendra pour la livraison finale. Il est essentiel pour nous
d'étre sir de vous livrer de maniére réguliére ou dés que
vous le souhaitez. Nos équipes logistiques sont toujours
prétes & s'adapter en fonction de vos besoins.

Nos partenariats avec différents services d’expédition comme
La Poste, Relais Colis, DHL, UPS et d'autres nous permettent

d'adapter le mode d’envoi au volume de votre production.

*Voir page 16 : Inventer l'industrie de demain

Ills nous font confiance

« Contente du produit. J'ai fait essayer & des amis eux aussi trés contents du produit. On donne vos coor-

données quand on nous le demande. Vous faites la joie des binoclars » - Maryvonne Budeés

Parmi les retours d’expérience sur nos productions, ceux sur
les Misty ont une place particuliére. Ce fiit un honneur d'amé-
liorer le quotidien des francais face a la Covid en produisant

plus d'un million de Misty en moins de 6 mois.

Au dela de la vente aux particuliers, nos partenaires sont
variés.

Notre expérience évoluant en méme temps que les prouesses
de I'impression 3D, nous avons peu a peu diversifié nos sa-
voir-faire en travaillant sur des projets d’univers différents :

retail, industrie, énergie nucléaire, automobile, etc.

Quelque soit votre coeur d'activité, nous sommes capables de répondre a vos besoins.
Que ce soit en conception, retro-ingénerie ou en production en série, nous pouvons nous adapter aux

contraintes de votre activité. Voici deux exemples de solutions que nous avons offerts a nos clients :

Notre activité de ressourcerie vous permet de reprendre et corriger une piéce existante. Ainsi vous
pourrez par exemple corriger un probléme de fiabilité récurrent ou proposer une alternative a vos clients.
L'association Retro Alpine, association officielle des Alpines anciennes nous a fait confiance pour ré-
soudre un probléme de fiabilité mécanique sur ses automobiles. Autre exemple, nous avons réussi a
dépanner en moins de 7 heures une piéce ensentielle d'un outil de production, chez Normandy Coa-
ting (entreprise industrielle spécialisée dans les revetements plastiques). Cette intervention en urgence

évitant 4 semaines de délais pour obtenir le consommable essentiel.

Notre activité de conception et de prototypage nous améne a découvrir des solutions nouvelles.
C'est par exemple le cas pour la production nucléaire. EDF nous a missionné pour développer des
piéces fonctionnelles respectant un cahier des charges permettant leur utilisation en univers sécuri-

sé. Notre agilité nous a permis de trouver rapidement une solution adaptée pour leurs systémes de

g: eDE &LLL-L_V/// 6

Assaciationldes/Anciens/d/Alping

refroidissement en centrale.




Comment répondre a vos besoins ?

ETAPE

Présentation du projet

Conception 3D et validation

Production

Expédition

Conception et prototypage

TEMPS1 TEMPS2 TEMPS3 TEMPS4 TEMPSS5 TEMPS 6
]

Afin de répondre au mieux a vos besoins, nous devons respecter un processus de mise en place de
nos solutions.
C'est notre flexibilité dans le suivi de ce processus qui nous permettra d'avoir I'agilité de répondre a
vos exigence.
Voici donc en toute transparence, le déroulé de la gestion de votre projet, qu’il soit une idée originale

ou issu d'un processus de rétro-conception

TEMPS 7 TEMPS 8 TEMPS 9 La gestion du temps étant primordiale pour satisfaire vos exigences, nous

sommes entiérement disponibles durant toute la période de gestion de
votre projet. Nous le sommes encore plus pendant la mise au point des
solutions & vous apporter. Attentifs & vos besoins pour créer avec vous
la meilleure réponse, vous pourrez valider notre solution pendant les

prototypages (forme, résistance, couleur, matiére, etc).

N Pendant la production, nous veillons a garantir la qualité de nos impres-

La mise en place de nos solutions de rétro-conception est plus rapide.
Nous disposons déja d’'un catalogue de pieces pouvant répondre a vos
besoins. Apres |'adaptation de ces produits pour vos contraintes, nous

sommes en mesure de produire rapidement ces solutions.

Votre pleine satisfaction étant notre niveau minimal d’exigence, nous res-
pectons |a encore des standards de qualité élevés.

Gréace a nos scanners a la pointe des capacités dans le domaine, nous
pouvons également utiliser un modéle déja existant.

Tout comme pour la gestion de votre projet en conception et prototypage,
la gestion en rétro-conception et ressourcerie nous permet de rester atten-
tifs & vos besoins pour améliorer de maniére continue la réponse que nous

vous apportons.

sions gréce a des contréles réguliers.
Etre un de nos partenaire c'est également avoir son mot a dire aprés la

réception des piéces. Nous restons & votre écoute !

Rétro-conception

ETAPE TEMPS 1 TEMPS2 TEMPS 3 TEMPS 4 TEMPS5 TEMPS 6
Présentation du projet EE—

Présentation d’une solution 3D I

Production [ ]

Expédition




Inventer l'industrie de demain

Notre ambition ne s'arréte pas a celle de satisfaire vos exigences. En inventant un systéme de produc-

tion coopératif, nous réinventons la production industrielle en la répartissant sur nos partenaires.

L'atomicité de cette production nous donne une agilité remarquable pour trouver de nouvelles solutions
a vous proposer. En plus dagrandir notre parc de machines de maniére exponentielle, nous avons ainsi
la capacité de travailler différentes matiéres en s'appuyant sur le talent de nos Uziners. Chacun apporte
une expertise qui nous fait collectivement progresser vers une plus grande efficacité.

Pourquoi faire produire a I'étranger quand nous sommes plus rapides, plus fiables et plus agiles ?

Multiplier les points de production nous permet de trouver trés
rapidement une solution aux deux grandes problématiques de la
création d'objets plastiques : le temps de production et le délais de
livraison. En plus de créer un maillage capable d'imprimer toutes
les typologies de piéce trés rapidement, nous garantissons un dé-
lais de mise a disposition de vos piéces trés rapide. Alors que peu
d’entreprises francaises sont capables de produire un trés grand
nombre de piéces de maniére immédiate, nous le pouvons gréce a

notre réseau d’'Uziners.

En passant outre la période de mise au point du moulage de I'indus-
trie plastique classique, nous économisons un temps précieux. Nos
Uziners, véritables partenaires de confiance, sont liés avec nous par
contrat de prestation et des accords de confidentialité. Nous leur
fournissons des fichiers sécurisés, et aprés réception de la matiére
premiére -fabriquée en France-, ils n'ont plus qu’a lancer les impres-
sions et & nous expédier le produit fini.

L'expertise technique que nous apportons nous permet de garantir

une qualité sans faille.

Cette démarche de production en circuit court s'inscrit dans un

cadre de respect de |'environnement essentiel & nos yeux.

~<

INUZIN

Inuzin est notre outil d'impression décentralisée.

Pour sassurer que nous puissions vous offrir une solution adaptée a vos besoins, nous avons mis
en place cette plateforme de contact avec nos Uziners. Celle-ci nous permet de rester proche
d’eux sur tous points de vue : administratif, technique, conception, etc. Il ne s'agit pas d'une
simple plateforme de gestion, mais d’un véritable outil d'animation humain. Nous avons la plus

belle communauté d'Uziners parce que nous sommes proche d’eux. Nous sommes In touch !

II'est dans notre philosophie de préner |'innovation. Nous proposons ici un nouveau modéle
social.

En animant cette communauté, nous offrons également a nos Uziners une nouvelle solution dans
leur vie. Le complément de revenu généré par leur activité de production a domicile leur dégage
un temps précieux. Les profils de ceux qui sont nos partenaires sont variés : qu'ils soient par
exemple étudiants, retraités, sportifs de haut niveau, ou simplement passionnés ils trouvent avec

Inuzin un revenu secondaire quasi passif.

Notre activité de production leur permet de générer un revenu régulier, tout en leur permet-

tant de se dégager un temps libre qui leur est nécessaire.

Propriétaires de leurs machines, ils acquiérent peu a peu de |'expérience grace a notre plate-
forme de soutien technique collaborative.

Leur infensité productive et qualitative nous permet de les choisir en fonction du projet sur lequel
nous travaillons, afin d'étre toujours certain de leur proposer des travaux en accord avec leur
capacité de production.

En faisant se rencontrer I'offre et la demande de production des petites piéces plastiques,

nous inventons |'industrie de demain : plus juste, plus agile, plus maline !




Contactez-nous !

N’hésitez pas a nous rendre visite dans nos locaux !
6 Rue Verdier Monetti, 76880 Arques-La-Bataille

A 0925
S §
) Saint-Martin-en D117,
L 113 Campagne '
. Dieppe base o2 2
Varengeville-sur- =
Mer . Ancourt
075 . Rouxmesnil A
Hautot-sur-Mer _Bouteilles Envermeu
D925] Arques-la b
Dozs) . Bataille S.;wvull—Nu:o\.u,—
> ranville . d'Aliermont 0
_ Oftray Saint-Aubin-le-
* Cauf
Tourville-sur -
/4 rques
Avremesnil L . N epame
Meulers
. .
Luneray Auppegard 03 Do15]
.
B .'., Saint-Vaast
Dun rachy d'Equiqueville
.
G Torcy-le-Grand
. Longueville-sur X
Bacqueville-en Scie Les Grandes
BE 02 Ci Ventes, bi%e Antwerp=
Brusselss gol:
om p203i076) pare

. Liller BELGIUM

Q

Le Havre=
PARIS*
Rennes»
FRANCE
La Rochelles
Limoges=
Bordeaux=
Toulouse=
Yor
®amplona=

ANDORRA

02.35.82.90.23

contfact@ecospace.fr

LUXEMBOURG

Luxembourg*

GENEVA-

Lyon=

Marseille=

Sty

Strasbourg®

Zurich=

LIECHTEN.

SWITZERLAND

Turin=

Retrouvez-nous sur :

www.nes-3D.fr
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Normandy EcoSpace

6, Rue Verdier Monetti
76880 Arques-la-Bataille

contact@ecospace.fr
02 35 82 90 23



